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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคณุภาพในการพิมพระบบออฟเซท

Pitichai P. Heidelberg Sheetfed Business unit.



ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

1  กระดาษ
2 น้ํายาฟาวเทน
3 หมึก
4 การเคลอืบเงา
5 เพลท
6 ผายาง
7 การปรับตั้งเครื่องพิมพ
8  เครื่องมอืสาํหรับชางพิมพ 

สารบัญ



ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

กระดาษ
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

สิ่งที่ชางพิมพตองรูเกี่ยวกับกระดาษที่ใชพิมพ
ชนดิกระดาษ
ขนาดของกระดาษ 
ความหนาของกระดาษ 
เกรนของกระดาษ
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ชนดิตางๆ ของกระดาษ
กระดาษอารต
กระดาษอารตผิวดาน
กระดาษปอนด
กระดาษปรูฟ
ความหนาของกระดาษ
เกรนของกระดาษ
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ขนาดและความหนาของกระดาษ
ปอนเขาเครื่องพมิพเพื่อปรับ

ตั้งรับกระดาษขาเขาและขาออก
ตําแหนงฉากขาง
ความสูงของฉากหนา
ความสูงของกริปเปอรรบัสงกระดาษ
ชุดพนแปง

ตั้งแรงกดพมิพ
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

เกรนของกระดาษขึน้อยูกับวิธีการผลิตกระดาษ
• ผลติดวยมือ
กระดาษสา

• ผลติดวยเครื่องจกัร
กระดาษอารต

เกรนไมแนนอน

มีเกรนแนนอน
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วิธีหาเกรนของกระดาษ
เอามือรีดขอบกระดาษดู
ลองงอกระดาษด ู
ลองฉกีกระดาษดู
ลองยกตั้งดู 
เอาน้ําราดดู
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การรีดกระดาษดูเกรน

เกร
นก
ระด

าษ
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การงอกระดาษดู

งองาย
เกร
นกร

ะดา
ษ
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การฉีกกระดาษดู

เกร
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ระด

าษ
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การตั้งกระดาษดู

เกรนกระดาษ
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การเอาน้ําราด

เกร
นก
ระด

าษ

โดนน้าํ
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ขวางเกรนและตามเกรน
แนวกริปเปอรจับกระดาษ แนวกริปเปอรจับกระดาษ
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ชางพิมพชอบเกรนแบบไหน

• ชางพิมพชอบเกรนที่ขนานกับแนวกริปเปอรจับกระดาษ

แนวกริปเปอรจับกระดาษ แนวกริปเปอรจับกระดาษ
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เกรนกระดาษทีข่นานกับแนวกริปเปอรจับกระดาษ
• กระดาษจะยืดจากหัวกระดาษไปทายกระดาษ

แกโดยการหนุนผายางและหนุนเพลท
• กระดาษมวนตัวตามโมไดงาย

กระดาษวิ่งสะดวกไมดีดตัว
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การแกปญหาเมื่อกระดาษยดื
• ดึงเพลท
• อาบน้าํกอนหนึ่งรอบ
• หนนุเพลทและหนนุผายางชวย
• แกะหอเสร็จใหรีบตดัแลวรีบพิมพ (เครื่องพิมพสี่สี)
• ปรับรีจีสเตอรไวกลาง ๆ

Slide 1 - 14



ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

เกรนกระดาษทีถู่กตอง
•  ชางพิมพชอบ พิมพงาย ?
•  ชางพับชอบ พับงาย ?
•  ผูบริโภคชอบ ใชงานสะดวก ?
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เกรนกระดาษทีถู่กตอง
• ใชงานสะดวก
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น้ํายาฟาวเทน
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สวนประกอบของน้ํายาฟาวเทน
น้ําบริสุทธิ์
น้ํายาฟาวเทนเขมขน
แอลกอฮอล
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

คุณสมบัติของน้ํายาฟาวเทนทีด่ี (น้าํ)
คาความเปนกรดดางอยูระหวาง 4.5 - 5.5 (มีตวับัฟเฟอรคอย
ควบคุมใหคงที่)
ทําใหน้ํามีแรงตึงผิวนอย
ไมทําใหเกดิบัคเตรีและเชื้อรา
สามารถใชกับแอลกอฮอลและสารแตงเตมิอื่นๆ ได
ไมทําใหทออดุตนั
ไมมีฟอง 
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คุณสมบัติของน้ํายาฟาวเทนทีด่ี (เครื่องพิมพ)
ไมมีผลกับยาง
ไมทําใหเกดิรอยที่ลกูหมกึ
รักษาความสามารถในการสงหมกึของผายาง
ทําใหลกูน้ําสะอาด
ไมทําใหชิ้นสวนตาง ๆ ของเครื่องพมิพเปนสนิม 
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คุณสมบัติของน้ํายาฟาวเทนทีด่ี (เพลท)
ทําใหหมึกไมเกาะในสวนที่เปนพืน้ขาว
ทําความสะอาดเพลทไดเร็ว
ไมทําลายผิวเพลทสวนที่เคลือบน้ําไว
ทําใหเพลทเปยกงายขึ้น
ใชกับเพลทไดหลายตัว
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คุณสมบัติของน้ํายาฟาวเทนทีด่ี (หมึก)
รักษาความกลมกลนืระหวางหมึกกบัน้ําไดดี
เขาสูจุดสมดลุยของหมกึกับน้ําไดรวดเร็ว
ไมทําใหเม็ดสกรีนแฉะ
ไมทําใหหมึกแหงตัวชา
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คุณสมบัติของแอลกอฮอล
ลดแรงตึงผวิของน้ํา
ลดการใชน้ํา
ระบายความรอนใหเพลท
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หมึกพมิพ
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สวนประกอบของหมึกพิมพ
สิ่งนํา (Vehicle) หรือสารยึด (Binder)
สารใหสี (Colorant)
ตัวทําละลาย (Sovent)
สารแตงเตมิ
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หมึกพิมพ
หมึกโปรงแสง

หมึกชดุ สีฟา, เหลือง, มวง และดํา
หมึกสพีิเศษ

สีแดงของซองบุหรี่มาโบโร
หมึกทึบแสง

สีขาว, สีเงินและสีทอง
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คุณสมบัติของหมึกออฟเซททีด่ี
มีความเหนยีวพอเหมาะ
มีการไหลที่ดี
มีเนือ้หมึกสงูและคงที่
ไมทําใหลกูหมึกเสยีหาย
มีความคงทน
แหงเร็ว
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ความหนาของหมึกในการพิมพระบบออฟเซท
ความหนาของหมกึพมิพปกติสําหรับการพิมพระบบออฟเซท
ตามมาตรฐาน DIN 16539 คือ 0.7 - 1.1 ไมโครเมตร
ดวยเหตุผลทางเทคนคิ การพิมพออฟเซท สามารถพิมพหมกึ
ไดหนาถึง 3.5 ไมโครเมตร
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ความหนาของหมึกพิมพ กับเดนซติี้ของหมึกพิมพ
สีฟา
สีมวง
สีเหลอืง

สีดํา

ความหนาของหมึกพิมพ 
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หมึกพิมพคุณภาพสูง เปรียบเทียบกับหมึกพมิพคุณภาพต่ํา

พิมพไดหนา
สีสด
ดดูซบัแสงมาก
สะทอนแสงนอย
ใหเดนซติีสู้ง

พิมพไดบาง
สีออน
ดดูซบัแสงนอย
สะทอนแสงมาก
ใหเดนซติีต้่ํา
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การเคลอืบเงา
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การเคลือบเงามีใชกันสามแบบ
เคลอืบเงาดวยวานิช
โดยใชหนวยจายหมึกของหนวยพิมพ
น้ํายาเคลอืบเงาที่มีน้ําเปนตัวทําละลาย
โดยใชที่หนวยเคลือบเงา
เคลอืบเงาระบบ ยู.วี.
โดยใชหนวยจายหมึกหรือหนวยเคลือบเงา
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การเคลือบเงาดวยวานิช
สวนประกอบเหมือนหมึกพิมพเพียงแตไมมีเม็ดสี
มีสวนประกอบที่เปนของเหลว 25 % แหงดวยกระบวนการทางเคมี

ขอดี
ความเงาเฉลี่ย  ( 65 G.P )
จายน้ํายาผานหนวยจายหมึก
ใชกับงานพื้นๆ
ปองกันความชืน้ไดดี

ขอเสีย
แหงชา
เคลือบไดบาง
มีโอกาสที่จะเปลี่ยนเปนสีเหลือง
ตองมีการพนแปง
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การเคลือบเงาดวยน้ํายา ย.ูวี
แหงตัวดวยแสง ยู.วี.
เมื่อแข็งตัวจะเหมือนแผนฟลมเคลือบบนสิ่งพิมพ

ขอดี
มีความเงาสูง ( 90 G.P )
มีความแข็งสูงมากและทนทาน
แหงตัวอยางทันที
ไมมีการพนแปง
ทนทานตอแรงขูดขีด

ขอเสีย
ตองลงทุนซื้อหนวยเคลือบเงา
อุปกรณพิเศษของ ยู.วี มีราคาสูง
น้ํายาราคาแพงและสิ้นเปลืองพลังงาน
มีกลิ่นเหมน็
มปีญหากับสภาพแวดลอม
มปีญหากับสุขภาพและความปลอดภัย

Slide 4 - 3



ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การเคลือบเงาดวยน้ํายาที่ละลายดวยน้ํา 
มีของแข็งประมาณ 60 % สวนที่เหลือเปนน้ํา
แหงตัวดวยแสง ไอ.อารและลมรอน

ขอดี
ความเงาสูง ( 75 G.P )
ทนทานตอรอยขูดขีด
แหงตัวเร็ว
ใชการพนแปงนอย
แยกกระดาษจากกันไดงาย
กองกระดาษเรียบ
สีไมเปลีย่นเปนอมเหลอืง
ไมมีกลิน่

ขอเสีย
การลงทุนสูงเพราะตองซื้อ
หนวยเคลือบเงา
ไมเหมาะกับรูปแบบการเคลือบเงา
ที่ยากๆ
กระดาษอาจเสียรูป (โดยเฉพาะ
กระดาษบาง)
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การเคลือบเงาที่ดี
ปรับตั้งแรงกดพมิพใหนอยที่สุด (ไมใหวานิชถูกรีดจนเละขอบ)
ใชกระดาษพิเศษในการรองใตผายางเคลือบเงา

ลดกระดาษ => เพื่อระยะเคลือบ
เพิ่มกระดาษ => ลดระยะเคลือบ
ตองปรับตั้งแรงกดพมิพชดเชยการเพิ่มลดกระดาษ

เพลทเคลอืบเงาตองยิงจากเครื่องที่เปนโม
ใชแปงใหนอยที่สุด และใชใหถูกรุน
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

เพลท
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

โครงสรางของเพลทอะลูมิเนยีม

แผนอลูมิเนียม

น้ํายาไวแสง
ผิวอลูมิเนียมที่ถูกขัดใหหยาบ เม็ดซิลิกา
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ชุบแข็งดวยไฟฟา
ทําผิวใหหยาบดวยสารเคมีและ
ประจุไฟฟา

ทําผิวใหหยาบดวยสารเคมีและประจุไฟฟา
และการชุบแข็งดวยไฟฟา

โดยกระบวนการชุบแข็งดวยไฟฟา จะชวยทําใหพื้นผิวของอลูมิเนียมแข็งขึน้
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ขนาดของเพลทและการใชงาน

จดุเริ่มพิมพ

จดุเริ่มตนของกระดาษ

ระยะจับของกริปเปอรื

พื้นที่พิมพใหญสุด

รีจีสเตอรสําหรับ

ประกับหนีบหัวเพลท

สําหรับเลฟลม
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ขนาดเพลท 1030 x 790 - 30
พื้นที่พิมพใหญสุด 1020 x 710 มม.
ระยะที่เริ่มพิมพ 43 มม.
กริปเปอรจับกระดาษ 10-12 มม.
ระยะของรูที่ใชยึดเพลท 780 มม.
ระยะของรูที่ใชประกอบฟลม 374 มม.

เพลทเครื่องพิมพ CD102 Autoplate
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

เพลทเครื่องพิมพ CD102 Autoplate

ระยะที่เริ่มพิมพ 43 มม.

กริปเปอรจับกระดาษ 10-12 มม.

พื้นที่พิมพใหญสุด
1020 x 710 มม.

ระยะของรูที่ใช

ยึดเพลท 780 มม.
ระยะของรูที่ใชประกอบฟลม 374 มม.

ขนาดเพลท 1030x790-30
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

คุณสมบัติของเพลทที่ดี
หมึกเกาะสวนที่เปนภาพไดงาย
ใชน้ํานอยแตเปยกไดทั่วถึง
ทําความสะอาดไดงาย
สามารถพิมพงานไดมาก 
ขนาดเมด็สกรีนที่ไดจากการอดัเพลท
ไมแตกตางจากฟลมมากนกั
ไมฉีกขาดงาย
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ผายาง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ชนดิของผายาง
ผายางที่ไมมีฟองอากาศ

เหมาะกับการพิมพพืน้ตาย
ผายางที่มีฟองอากาศ

เหมาะในการพิมพเม็ดสกรีน
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

คุณสมบัติของผายางที่ดี
หมึกเกาะงาย
ใหเม็ดสกรีนสวย
เม็ดสกรีนไมบวมมากเกนิไป
คืนตัวเร็ว
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

คุณสมบัติของผายางที่ดี
พิมพพื้นตายไดแนนและเรียบเสมอกนั
ไมรับน้ํา
ไมดดูกระดาษ
ทําความสะอาดไดงาย
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งเครื่องพิมพ 
การปรับตั้งลกูหมกึและลกูน้ํา
การหนนุผายางและเพลท
การปรับตั้งหนวยอบแหง
การปรับตั้งชุดพนแปง
การจัดลําดบัสีที่พิมพ
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งลูกหมกึและลูกน้ํา
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ลูกหมึกและลูกน้ํา
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

สิ่งที่ชางพิมพควรรูเกี่ยวกับลูกหมึกและลูกน้ํา
วิธีการปรับตั้ง
การบํารุงรักษา
การตรวจสภาพลูกหมกึและลกูน้ํา

ลูกปนและเบาลูกปน
ขนาดของลูกหมึกและลูกน้ํา
คราบสกปรกที่เกาะอยู
คุณภาพของยาง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การหนุนเพลทและผายาง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การหนุนเพลท

เพลทหนา 0.30 มม.

0.15 มม.0.15 มม.

โมเพลท
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การหนุนผายาง (แบบที่ไมมีฟองอากาศ)
2.30 มม.

โมผายาง

ผายางหนา 1.95 มม.
กระดาษรองหนา 0.30 มม.

0.05 มม.
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

2.30 มม.

โมผายาง

ผายางหนา 1.95 มม.
กระดาษรองหนา 0.35 มม.

0.00 มม.

การหนุนผายาง (แบบที่มีฟองอากาศ)
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ทําไมเราตองหนุนเพลทและผายาง
ทําใหเราสามารถใชเพลทที่มีความหนาแตกตางกนัได
ทําใหเราสามารถใชผายางที่มีความหนาแตกตางกนัได
เพื่อตัง้แรงกดถายหมึกระหวางเพลทและผายาง
ทําใหภาพพิมพยืดหดได
ชวยปองกนัโมเพลทและโมผายาง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งหนวยอบแหง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

หนวยอบแหงเครื่องพิมพออฟเซทปอนแผนมีหลายชนดิ
หนวยอบแหง IR (คลืน่ความรอน)

สําหรับเครื่องพิมพที่ไมมหีนวยเคลือบเงา
หนวยอบแหง IR พรอมลมรอน

สําหรับเครื่องพิมพที่มีหนวยเคลือบเงา
หนวยอบแหง UV

สําหรับการพิมพดวยหมึก UV
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งอุณหภูมิหนวยอบแหง
อณุหภูมิของกระดาษขึ้นอยูกบั

ชนิดวัสดุที่เราพิมพ
น้ํายาเคลือบเงา / หมึกพมิพ
ความเร็วเครือ่งพิมพ
พื้นที่อบแหง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การเพิ่ม / ลดอุณหภูมิหนวยอบแหง
เพิ่มอุณหภูมิกองกระดาษ

พิมพวสัดุที่หนาขึ้น
ผิววัสดุเงามาก
ความเร็วเครือ่งพิมพที่สูงกวา 10,000 แผนตอชั่วโมง + 5 องศา
พื้นที่อบแหง

ลดอณุหภูมิกองกระดาษ
หมึกสีเขม
ตองพิมพอีกเที่ยว
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งชุดพนแปง

Slide 7 - 4



ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ขอดีของการพนแปง
แปงพนสรางชองวางระหวางกระดาษแตละแผน
ปองกนัการซับหลัง

สามารถกองกะดาษไดสูง
สามารถพิมพงานที่ความเร็วสูงขึ้น

ชวยใหหมึกแหงตัวไว
สามารถนํากระดาษที่พมิพเสร็จไปทํางานตอไดรวดเร็วขึ้น
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ขอเสียของการพนแปง
ทําใหเครื่องสกปรก
เมื่อนาํกระดาษมาพิมพอกีเที่ยวผงแปงจะตดิผายาง
อาจสรางปญหาในขั้นตอนตอๆ มา (การเคลอืบเงา การติดฉลาก)
ลดอายุการใชงานของเพลท
สิ้นเปลอืงคาแปงพน
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การปรับตั้งชุดพนแปง
เลือกใชแปงพนที่มีคุณภาพดีและใชแปงใหนอยที่สุด
ปรับความกวางในการพนแปงใหพอเหมาะสมกบั
หนากวางของกระดาษ
ปรับความยาวในการพนแปงใหพอเหมาะสมกบั
หนากวางของกระดาษ
ปรับปลอยแปงใหพอเหมาะกับความเร็วของเครื่องพิมพ
ลดการใชแปงพนเมือ่ใชหนวยอบแหง
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ปริมาณการพนแปง
ใชแปงพนมากขึ้นเมือ่

วัสดุไมซับหมกึหรือน้ํายาเคลือบเงา
การพิมพหมกึหนาๆ
วัสดุที่พิมพมนี้ําหนักมาก
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

ปริมาณการพนแปง
ใชแปงพนนอยลงเมื่อ

มีการเคลือบเงาพรอมอบแหง
ปรับตัง้การวิ่งกระดาษโดยใชลมนอยที่สุด
พิมพวสัดุที่ซับหมึกหรือวสัดุที่เบา
กองกระดาษไมสูง
มีพื้นทีห่มึกพมิพนอย
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ปจจัยที่เกี่ยวของกับคุณภาพในการพิมพระบบออฟเซท

การจัดลําดับสีที่พิมพ
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การจัดลําดับสีทีพ่ิมพ
ความเหนียวของหมึก (แทปปง)

เริ่มพมิพจากหมึกเหนียวมากไปหานอย
พื้นที่ในการพิมพ (ความสกปรก)

เริ่มพมิพจากหมึกที่พื้นที่พมิพนอยไปหามาก
ลกัษณะของรูปที่พิมพ
นิยมพิมพสีเหลืองเปนสีสดุทาย (ทําหนาที่เคลอืบรูปไว)
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การจัดลําดับสีทีพ่ิมพ 
เครื่องพิมพสีเดียว

C, M, Y, B
เครื่องพิมพสองสี

C + M, B + Y
เครื่องพิมพสี่สี

B + C + M + Y
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เครื่องมือสําหรับชางพิมพ
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เครื่องมือสําหรับชางพิมพ
แวนขยาย ไมต่ํากวา x 10
ฟุตเหลก็ / เทปวัดระยะ
ไมโครมิเตอร
เครื่องมือวดัความสูงของผายาง
เวอรเนีย วัดเสนผาศูนยกลางของลกูกลิง้
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เครื่องมือสําหรับชางพิมพ
กระดาษวัดความเปนกรดหรือดาง
Conductivity Meter
ปรอดวัดอณุหภูมิ
ตัววัดปริมาณแอลกอฮอล
เดนซโิตมิเตอร / สเปคโตโฟโตมิเตอร
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ขอขอบคณุที่ทานไดสละเวลาใหกับการฝกอบรมของเรา
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